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Die Eriindung bezidrt sich auf eine Abdichtung 
fiir Lager, insbesondere vow ForderbandtragToIIen, 
die unter Einflufl von Staub und/oder Schmutz- 
wasser st?Qhfen.; 
S Es^ ist bekaimt, zu beiden Sciten cines Lagers, 
beispielsweise ein«s Walzlagers, Dichtmittel vor- 
zuseten, die ein Eindringen von Staub, Wasser 
od, dgl. bzw. ein Herausiireten des Schmierfettes 
verbindem soUeni. Als Abdiobtmittel werden aus 
10 metallisohen Werkstoffen bestehende Sdheiben oder 
aus elastisdien- Werkstoffen, wieGummi.od.dgL, ge- 
fertigte Elemente verwendet Die Scheiben werden 



meist auf der Welle, auf der das Walzlager sitzt, 
fest angeordnet. Es ist auch. bekannt, aufier einer 
Sdieibe, die auf der umlaufenden Welle feststeht, 15 
eine konisch verformte, metallische Ringscheibe vor 
einem Walzlager anzuordnen, die die Fettzufuhr- 
bohningen so abdeckt, d-aB der groBere Teil des neu 
zugefiilirten. Schmierfettes dem Walzlager, der 
kleinere Teil iiber die duroL die mit der Welle um- 20 
laufenden Scheibe gebildetan= Raume nach auBen 
abgefiibrt wird. Die aus elastischem Werkstotf ge- 
fertigten Diditelemente sind im Bereich ibres 
kleimstcn Dtirchraessers konisch verformt und 
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werdcn entweder so angeordnet, daB der Konus auf 
das Walzlager hiini oder. in anderen Fallen, vom 
Walzlag^er weg zcigt. 

Das Schmierfett wird dfem Raum, in (fern das 
WalzlagicT angeordniet ist,' bei den bekanti/terr An- 
ordnungen stets so zugefii'hrt, dafi es duTch das 
Walzlager Hindu rchgedriickt wird, bevor es mit 
dem eijDen. oder mit dem anderen Dichtelement in 
Beriibrung kommt. 

Werdien als Diditelemente ebeoie oder konisch 
verformte Metallscheiben verwendet, so wird beim 
Einfiifhreji' von neuem Schmierfett • zucrst das 
Walzlagier mit Fett versorgt und dann aucb die 
durch die Abdiohteiemen'te gebildeten Raume mit 
Fett gefullt. Mussen. in dieser Weise gestaltete 
Lager unter Betriebsbcdingungen arbeiten, die ein 
Eindringen von Staub und Sdimutzwasser* in die 
Lager zulassen, so bestieht die Gefahr, dafi Stanb 
und Schmutzwasser in die gebdldeten- Raume ein- 
dringt, nachdem sich das zwischen den Didit- 
elementen vorbandene Fett entfernt hat Lauft ein 
Lager, das vol! mit Fett gefiillt ist, um, so erwarmt 
sich das Schmierfett, und zwar urn so mehr, je 
meihr Fett im Lager vorhandem ist. Das Fett kann 
diin-nflussig werden, so dafi es Idchter iiber die vor- 
gesehene Lagerspalte nadi auBeuf austreten' kann. 
Bdanxiien sicb solche Lager in Sdlronutzwassea-, wie 
dies danai- der Fall ist, wenii man den Kies aus mit 
Wasser gefiillten Gruben mittels eines Forder- 
bandes hjerausbefordern will, so kann Schmutz- 
wasser in die Lagerraume eindningen'. Es ist be- 
kannt, daB man mit ebenen und komschen Metall- 
scheibetn versehene Lager, um eine Zerstorung des 
Lagers zu verraei den, moglichst nicht in- regel- 
mafiigien Abstanden mit neuem Schmierfett ver- 
sorgt, sondern das Lager bed spiels weise nacb zwei 
bis drei Monaten auswechseltj oder zumindest die 
langere Zeit laufend'en Telle eiaxes Lagers heraus- 
nimmt, das in ihn!en= vorhandene Fett lost und dann 
die Lageranordmung, mit neuem Sohmierfett ver- 
sehen, wieder eiabaut, weil die Gefahr besteht, daB 
beim Einfiihren von neuem Sdhmierfett in der Nahe 
des Schmiernippels oder an der Fettpresse vor- 
handener Staub oder Schmut2 mit .in die Lager- 
raume eindringen kami'. Man' wi\rd daher solche mit 
metal Iii schen D ichtscheiben versehene Lager wahrend 
einer langerea Zeit nicht mit neuem Schmierfett 
versorgen. Hier besteht aber, da standig aus dem 
Lager Schmierfett austiitt, die Gefahr, daB in die 
durdh die metallischen Soheiben gebildeten Raume 
Wasser eindringt und darni auch mit dem Walz- 
lager selbst in Beriihrung kommt. Matt kann also 
Wajzlager dieser Art nur dann langere Zeit laufcn 
lassen, ohoie die Teile zu reinigen und mit neuem 
Schmierfett zu versorgen, wenn die Lager unter 
verbal tn«ismafiig giinstigen Arbeitsbedingungen 
iaufen. 

Werd'en als Diditelemente elastische Teile ver- 
wendet und die ZufuhrbohTungen so angeordnet, 
daB sie zwischen dem Walzlager und einem der 
elastischen Dichtelemenite munden, so kann man 
durdi entsprechende Anordmung dieser elastischen 
Dichtelement^ entweder erreichen, daB das dem 



Lager zugefiihr*e Schmierfett nicht nach aufieii 
faerau'stritt, odteir dafiir sorgen, dafl das Schmier- 65 
fett, wenn ein bestimmter Fettdruck im Lager vor- 
•handen ist, durcb Aidiiften der elastischen Dioht- 
elemente im Bereich des Abschlusses des Lagers 
nach auBen' treten kann. In beiden Fallen besteht 
die Moglidhkeit, dafi Staub und Schmutz wasser in 70 
den- Raum eintritt, der zwisohen dem Lager- 
deckel einerseits und dem elastisdhen; Dichtelement 
andererseits gebildet wird. Fettriickstande, Staub 
bzw. Schmutzwasser bilden dann ein- Gemisch, das 
mit einer Sohleifpaste verglichen werden kann. Da- 75 
durch wird das clastisdhe Didhtjelement dort, wo 
es an der umJaufenden Lagerwelle anliegt, infolge 
Schmirgelwirkung zerstort und iibt dann keine ab- 
didh'tende Wirkung mehr aus. 

Hinzu kommt, dafi, und dies ist bei alien Walz- 80 
lagerri dej Fall, die beim Einfiihreiu von neuem 
Schmierfett unter Fettdruck gesetzt werden, sich 
das im Walzlager befindl-idhe Fett beim Umlaufea 
der Teile erwarmt, so daB ein Teil des im Walz- 
lager vorhandenen Fettes iiber die Abdichitelemente 85 
austritt. Dadurch entsteht " bed der Abkiihjlung 
wahrend des StiHstandes der Teile ein Sog, der auf 
die Dich'telemente einwirkt und Fett, Staub, 
Sdhmutzwasser oder auf d©r Innenseite des Walz- 
lagers vorhandenes Sdhwitzwasser in den Raum 90 
einsaugt, in diem das Walzlager angeordnet ist. 

Der Erfindung Idegt diie Aufgabe zugrunde, diiese 
Naditeile der bekannten Abdichtungen zu ver- 
meiden. 

Ausgegangen wird von der oben beschriebenen, 95 
bekaninten Anordiuing, ber der eine mit der Welle 
umlaufende, ebene Scheibe und eine feststehende, 
konisch verformte Scheibe vorgesehen war, welcbe 
so gestaJtet und angeordnet war, dafi ihre dem 
Walzlager abgewandte, den klieinsijen Durchmesser 100 
aufweasendfe Ringfiaohe die dier Fettzufiihrung 
diemende Bohrung so abteiLt, daB der groBte Teil 
des neu zugefiihTten Sdhmierfettes dem Walzlager 
unmittelbar zugefiihrt, der kleinere Teil des 
Schmierfettes iiber die dem Walzlager abgewandten 105 
Raume nach auBen' abgiefuhrt wird, 

GemaB der. Brfindtmg wird vorgeschlagen, das 
der Lagerstelle zuzufiihrende Schmierfett nur in 
geringem Umfang zur Sdhmderung des oder der 
Walzlager heranzuzaehen und das Schmierfett da- 110 
zu zu benutzen, das Walzlagior nadh. aufien abzu- 
didbten'. Dies kann? man' dadurch erreichen, dai3 die 
das Walzlager abdeckende Scheibe so gestaltet und 
angeordnet wird, daB heim Zuf uhren des Fettes der 
kleinere Teit diesselben zum Walzlager, der groflere 115 
Teil den- dem Walzlager abgewandten, nach auBen 
zu angeordneten Raumen zugefiihrt Avixd. Die Ab- 
el ichtung des Walzlagers kann wesentlich ver- 
bessert werden, werni- man vor der das Walzlager 
abdeckenden- Scheibe ein elastisohes, im mitderen 120 
Bereich koniscb gestaltertes Dichtelement anordnet, 
dessen Kegeispitze dem Walzlager abgewandt ist 
und dessen Quersdhnitt m Ridhtung auf die Kegei- 
spitze zu abmmmt. Wahjrend die das Walzlager ab- 
deckende Scheibe die Lagerwelle mit Spiel umfaBt, 125 
liegt das elastisch© Dichtelement mit seiner innenen 
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Ringfladie auf d«r Lagerwelle bzw. dieren Achs- 
stummd auf. Da. dieses Spiel somit verhaltnis- 
mafi-ig klein^ ist, wird' beim Einfiihren von- neuem 
Schmierfett in die Lagerraumie Fett ehrer am Lager- 
5 eiide ausitreten, ehe diircb Fettzuf uhr zum Lager in 
diesem €iii» Fettdruck auftritt. Auflerdem werden 
Staab- vmd Schmtitzteile, die mit dem neu einzu- 
fuhrendlen Schmierfett eventuell mitgerissen 
Averdfen, durch das gerinige Spiel zwischen der 
10 koTiisdi verformten Soheibe und der Welle zutiick- 
gehalten, gielangen also mcht in die Walzlager 
hinein. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeidh-nung dargestellt Sie-zeigt einen Teilschndtt 
IS durch das eine Endfe ein'er Forderband'tragroJle mit 
ilirem Lager. 

Die beidfen Endtn des hoblzylindrischen Rollen- 
korpers i werden duroh je ein topfartiges Teil 2 ab- 
g-«sdhIossen, die mit dem Korper i fest, 2. B. durcb 
20 SchweiBung verbunden sind. Die beid«n Teiles 
einer Tragrollie steihen auBerdem iiber ein Rohr 3 
miteinander in fester Verbindung, bei spiels weise 
dadlirch, daB -beidie Teile an der S telle 4 mitein- 
ander versdhweifit sind. Man kamn die beiden Teile 
25 atich mi/teinander verschrauben' und in geeigneter 
. Weise gegen Losen sichem, 

Mittels je eines Walzlagiers 5 ist die Trag- 
rollei, 2, 3 auf der sde dtircbdringenden Welle 6 
gelagert. An ihren beidien Enden- ist die Welle 6 mit 
30 zweckmaBig^erweise parallel zueinander ver- 
latifenden Fladien 7 versehen, so dafi die Welle 
zwisGhen nicht darges-tellte Lagerbocke eingesetzt 
warden kanoi. Die Welle kaim eine durchgehende 
Bobrung8 aufweisen. Quer zut Babxung 8 ist min- 
35 destens eine weif?ere Bohrungp vorgesehen, die am 
Umfang des Achsstummels ro raiindet. Die Bob- 
rung' 8 wird an ihren- beiden Enden duroh je eine 
Schraube 11 oder je ei-nen Sdimicrnippel ab- 
- gesohlossen. 
40 Im Ausfiiihrungsbeispiel liegt sioh der Innen- 
I'lng 5' gegen eine Fdaohe 12 der Welle 6, der 
Auflendng 5'' gegen eine Flacbe 13 des topfartigen 
Teiles 2 an. Der kleinsite Duxchmesser des topf- 
artigen/ Teiles'2 ist groBer gewahll? als der AuBen- 
45 durchmesser der Welle 6, so dafi das im Walz- 
lag»er 5 vorhaudiene Schmierfett gegebenenfalls 
zwischen dtm topfartigen Teil 2 und der Welle 6 in 
den Raum 14 zwisdien der Welle und dem Roh- 
teil3 austre-ten kanru 
50 Nach dem Einsetzen des Walzkgers 5 wird auf 
den, Achsstummel 10 ein Ring 15 aufgesdioben. 
Dieser Ring 15 s'itzt auf dem Achsstummel 10 fest. 
Der Ring wedst eine Ausdrehung 16 auf. Weiterhin 
ist einie Bohirung 17 vorgeseben^. Die Ausdrehung 
55 wird so angeordnet, dafi man das iiber die Boh- 
rungenS, 9 zuzufiihnende Sdhmiermittel iiber die 
Bohrung 17 in den Raum vor dem Walzlager 5 ein- 
pressen kann. 

Eine Soheibe 18, die im Bereidh ihres kleinsten 
Durchraessiers konisch verformt ist, wird so iiber 
den Acbsstummel 10 in das* topfformige Teil 2 einr- 
geschoben, daB seine ebene Flacbe am Aufiena-ings'' 
des Waklagerss anliegt, d.b. der Konus ist vom 
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Walzlager weg geriohtet. Der kleinste Innendu-rch- 
messer der Scheibe 18 ist nur iinwesentlich groBer 6s 
als der Aufien durchmesser des Ringes 15 und der 
Konus so gestaltet, dafi die inoiere Ringfladhe der 
Scheibe 18 mir einen sehr geringen Tei-I der Boh- 
ning 17 abdedrt. ZweckmaBiger ist es jedocb dien 
Konus so zu gestaken, daB die innere Ringflache 70 
der bcheibe 18 die Bohirung 17 nidht abdeckt. 

In das topfartige Teil 2 wird dann ein elastisohes 
Elemen-t 19 aus Gummi oder einem entspredienden 
abn-licben Werkstoif eingesdboben. Das Dicht- 
element 19 ist im Bereich des- kleinsten. Duroh- 75 
messers kondscb gestaltet, und zwar zweckmaBiiger- 
weise so, daB der Quersch-n-itt des Dichtelement- 
konius in Richtiing auf die ged^chte Kegelspitze zu 
abmramit. Zwisohen dem Konus* der Scheibe 18 und 
diem Konus des Dichftelementes 19 bildet sicib dann 80 
em Raum, in dien das iiber die Bohxung 17 zu- 
geftfbrte Schmierfett gelangt. Das Dichtelement 19 
diditet d'jesen Raum 20 ab. Weiterhin wird auf den 
Achsstummel' 10 eine mit einem Nabenteil 21 ver- 
sehene Scheibe 22 fest aufgesohoben und die topf- 85 
artage Ausdrebung dann durdh. ednen Deckel ab- 
geschJossen, der im Ausfiihrungsbeispiel der Fig i 
aus einem topfartigen Teil 23 und einer Scheibe 24 
besteht. Die Scheibe 24 wird mit dem topfartagen 
leil2 beispielsweise durdb Sdbrauben.25 verbunden. 90 

Durch Anordnung der Abdecksdheiben 22. 23, 24 
wird nacb Einpressen voni Schmierfett ein Fett- 
pols-ter gebdldtet, das das Eindringen von Sdirautz 
und Wasser vermindert. Da duidh die Gestaltung 
der emzelnen Teile ein. solches Lager in regel- 95 
maBigen Abstanden gescbmiert werden kann, dhne 
daB GeMiT besteht, daB durch diese Sdhmierung 
Naohteile fiir das Lager entstehen, dringt praktiisch 
kein Staub, Scbmutzwasser od. dgl. in den Raum 
ein, in dfem das elastisdbe Dicbtelement angeordmert 100 . 
1st. Das Dicbtelement ist also stanriig nur mit Fett 
umgeben, so daB die Beruhrungsflache zwischen 
dem Ring* 15 und dem Dichtelement 19 geschmiert 
.ist, wodurch der Reibumgskoeffizient verringert 
wird Der zwischen dem Teil 22 und dem Teil 23 105 
s-ich erg-ebende Spalt ist der ednizige schadliche 
Raum der Diditung. Das beim Sdimieren durch 
diesen austretende Fett bildet vor diesem Spalt ein 
weiteres Fettpolster. Audi dann, wenn Fett beim 
Spalt zwischen den Teilen' 21 und 23, 24 nach aufien 110 
entweicbt, wird der verbliebene Rest duxdi die 
Zentrifugalwirkung nacbauBen getrieben und deckt 
den schadlicben Raum zwischcij den Teilen 22 und 
23 ab. Dringt Schmutz, Staub od. dgl. in den- Raum 
zwischen den Abdeckscheiben 22, 23 ein, so wird 115 
der Staub, Schmutz od. dgl. aus dem Raum wilder 
entfernt, sowie dem Lager neues Schmierfett zu- 
gefiihrt wird. Da die konische Ringsdieibe 18 so 
angeordnet ist, dafi ein Teil ihrer den Achsstummel 
10 umfassenden Ringflaohe auBerhalb der Fettzu- 120 
fuhroffnung liegt und das Spid . zwischen den 
Teilen 15 und 18 an dieser Stelle gering ist, wird 
erreidht, dfafi eventuell durch die Bohrung 9 zu- 
gefii'hrtes Fett, das Staub oder Sdhmutz enthalt, 
filtriert wird. Staub odiar Schmutzteilchen werden 125 
also dem Walzlager ferngehalten und nach auBen 
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abgefiihrt, da infolg^ der konisdien Gestaltung des 
elastischen Diditelementes solche Teile am Didht- 
elemen* nicht haogenbleiben koninen. 

PatENTANSPROcHE: 

I. Abdiidhtung fiir Lager, insbesondere der 
Lager von Forderband'tragroilen, die unter Ein- 
fluJ3 voa Fliissigkeiten stehen tind zwischen 
einem Walzlager and' einem Lagerabschlufiteil, 
wk Deckel od dgl., mindestens zwei Scheiben 
aufweiseu, van dfenen eine die der Fettzufiih- 
rung dienende Boh rung so abteilt, da6 ein. Teil 
des Sdhmiermittels dem Walzlager unmittelbar 
zugefutiTt wird, ein anderer Teil fiber einen 
"h'inter der anderen Scheibe nadi- atifien bin an- 
geordneten Raum frei austreten kanti,, dadurch 
gekennzeicbnet, dafi die zwischen der der Fett- 
zufiihrung dienenden Bohrung (9) und dem 



Walzlager (5) vorgesebene Scheibe (18) so ge- 20 
s-taltet und aii^eordtn<et ist, d'afl beim Zufiihren 
des Fettes der kleinere Teil desselben zum 
Walzlager (5) gefuhrt, der groflere Teil den 
dem Walzlager abgewaadten, in Richtung auf 
das Lagerende liin liegendlen Raumen zu- 25 
gefiihrt wird. 

2. Abdichtung nadh Anspruch i. dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi zwisdhen den beiderseits der der 
Fettzufuhxung dienenden Bohrung angeordneten 
Sdieiben- (18, 22) ein elastisches, im mittleren 30 
Bereich konisch gestaltetes Dichtelement (19) 
angeordnet ist, dessen Kegelspitze dem Walz- 
lager (5) abgewandt ist und dessen Querschuitt 
in Richtung auf die gedadhte Kegelspitze zu ab- 
nehmen kann. 35 



In Betracht gczogene Drucksdhriften: 
»Eiddioff-Mitteilungeii«, 1937, S. 192 bis 196. 
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